Funktionsprinzip

Durch eine rotatorische Bewegung der Spindel entsteht aine
translatorische Bewegung der Mutter,

Durch eine translatorische Bewegung der Mutter entsteht sine
rotatorische Bewegung der Spindel

Durch eine translatorische Bewegung der Spindel entsteht eine
rotaterische Bewegung der Mutter.

Durch eine rotatorische Bewegung der Mutter entsteht eine
transiatorische Bewegung der Spindel,

Wirkungsgrad

Wirkungsgrad in %

Durch die Rollreibung wird selbst bel sehr kieinen Steigungen
bzw. Steigungswinkeln noch ein Wirkungsgrad von ueber 90%
ereicht. Die Umwandlung einer translatorischen Bewegung

in eine rotatorische Bewegung ist nur moeglich, da wegen des
hohen Wirkungsgrades keine Selbsthemmung vorhanden ist.
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Man unterscheidet 2 Vorspannungssysteme:

Bei der O-Vorspannung werden die beiden Kugelgewinde-
muttern auseinandergedrueckt. Die Vorspannkraft F, ist nach
aussen gerichtet.

Bei der X-Vorspannung werden die beiden Kugelgewinde
muttern zusammengedrueckt. Die Vorspannkraft Fist nach
innen gerichtet.



Kugelgewindeprofil

Kugelgewindetriebe haben ein Spitzbogenprofil mit einem
optimiarten Beruehrungswinkel ss

Dadurch wird erreicht:

@ hohe Steifigkeit

@ hoher Wirkungsgrad

@ hohe Lebensdauer

@ gute Laufeigenschaftan

D, Kugeldurchmesser
r = Loufbahnradius
85 = Beruehrungswinkel

Kugelrueckfuehrung

Kugelgewindetriebe haben zur Kugelueckfuehrung jeweils
ein separates Umlenkstueck fuer jeden kroftueberiragenden
Gewindegang. Bei diesem Kugelrueckfuehmungssystem bleiben
die Kugeln in dem gleichen Gewindegang der
Kugelgewindemutter. Die optimierte, durch Computer ermittelte
S-foermige Umlenkung ergibt beste Laufeigenschaften, auch bei
extrem niedrigen oder extrem hohen Drehzahlen.

Werkstoff, Haertung, Kugeln
Kugelgewindetriebe werden aus hochwertigen Materialien hergestellt. Es werden hoechste Anforderungen
an Hoerte, Verschleissfestigkeit, Zaoehigkeit und Kernfestigkeit gesteilt.
Folgende Werkstoffe werden fuer Spindein verwendet:
Werkstoffnummer 1.1213 1.7227 1.7228

Bezeichnung Cf53 42CrModV S0Crviod

und die Kugelgewindemuttern aus dem Werkstoff:

Werkstoffnummer 15919 1.7131
Bezeichnung 15CNI& 16MnCr5

Die Haerte betraegt in den Kugelloufbahnen bei den Kugelgewindespindeln und den Kugelgewindemuttern 60 + 2
HRc. Kugelgewindetriebe werden waehrend des normalen Fertigungsablaufes mehrmals thermisch

behandeilt, um sicherzustellen, dass auch noch loengerem Gebrauch die urspruengliche Genauigkeit erhalten bleibt.
Kugelgewindetriebe aus onderen Werkstoffen-aus korrosionsbestaendigen Staehlen oder anderen Materialien-
koennen geliefert werden,

Die Kugein der BLIS-Kugelgewindetriebe haben die hoechste Genauigkeitskiasse mit einer Haerte von 63 + 3 HRe.
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Vorgespannte Mittelflanschmuttern
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Pd.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Buerstenabstreifer Ly=7
MNenn-cr Spindel- | Spindel | Mutter- Teil- Bohr- Befest- | Flansch- Kunst-
stelgung aussen-& | kem-2 |oussen-& | krels-= | bild gungs- = stoff | Filz
d,x P d, d, D, D, D, schrau- D, L, L |L | L | L| L |L| L
ot M3 ben nls T na 3 ha
16 5 16 126 28 38 1 | 85| Ms 28 | 0| & |9 |10 |40 |44 |8 |8
20 5 20 166 36 a7 | 65| 6 58 0|6 |9 |10 |aa|5 |85
5 25 216 40 51 1 | 66 | Mé 62 0|6 |9 |10 a8 |55 |85
a5 10 25 216 a0 51 TR &2 | 6| 6 |9 |0 |a[55 |85
5 32 286 50 65 1 9 MBS 80 10| &6 |9 |12162]71 |86
32 10 a2 27.6 50 85 1 9 | M8 g0 | |6 |9 |12|le2|7 |86
5 40 366 83 78 2 2 | M8 93 w0l & 9 |1al70les 0] 7
40 10 a0 336 63 78 2 o | M8 93 % | 8 (12 |1a |70 |815 [0 ] 7
5 50 46,6 75 93 2 M| Mo | 110 |06 |9 |16 ]|85][975]10]8
S0 10 50 434 75 93 2 M| M0 | 110 | 16| 8 |12 |16 |85 [975 0| @
5 63 59.6 0 08 | 2 M| M0 | 125 | 10| 6 |9 |18 |95 [1010]¢9
63 10 &3 566 90 108 | 2 N | M0 | 1256 | 16| 8 |12 |18 |95 |10 0|9
20 83 566 95 N5 | 2 | 135| Mi12 | 135 | 25 | 14 | 16 | 20 [1001175]10 | 10
e 10 80 736 105 125 | 2 | 135 MI12 | 145 | 16 | 8 |12 |20 (10127510 | 10
20 B0 Fa.56 125 145 s 13.5 M2 1465 25 14 1 25 1M130 4725110 1125
e 10 100 934 125 145 | 2 | 1as| mi2 | 15 | 16 | 8 |12 | 22 [130ha7s)0 | 1
20 100 936 150 176 | 2 | 175| Mi6 | 202 | 25 | 14 |16 | 30 [1551785[10 | 15

Andere Abmessungen-Durchmesser Steigung oder Anzahl ragender Gewindegaenge-auf Anfrage.




Bohrbild 1 Bohrbild 2

Flanschausfuehrung
Form A Form B Form €
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Berechnung der Tragfaehigkelt nach DIN 69051 Teil 4

Dynomische Tragzahl C=C - 7

Statische TragzohiC =C,, - |

Tragrahlerhoehung durch groessers Kugel auf Anfroge
Schirier- Loengen bel Anzahl frogender Gewindegaange Tragzahl fuer 1 tragen- Nenrn-g
EL i=1 ju2 =3 =4 den Gewindegang | Steigung

Ly Loy Liz Ly Ly Lz L. L L L Lys Lz (M) C_IN) o

A 24 49 17 31 &3 24 —_— —_ — —_ — —_ 5,590 &350 14 5
Mé 29 | |17 |31 |62 |24 [ 38 |77 | 51 |as | &7 | a5 7.340 8770 | 20 5
M6 24 | a9 | 17 |31 |63 [ 24 [ 38 |77 | 31 | a5 | 87 | 36 7820 | 11220 5
M6 32 | 66| 25 |2 | 93 |30 | |19 |52 | — | = | = | 7820| nzo| 2 1w
Mé 26 | 53 | 17 | 3> | &7 | 24 0|2 | 3 |45 |91 | 35 8750 | 15480 5
M6 20 | 59| 19 |39 | 79 |20 |45 |90 | 390 | 5 | 119 | 42 | 14400 | 20480 | ¥ 10
M8 X 1 28 | 55| 17 |35 | o9 | 24 [ 42 [ 82 | 51 | a7 | 93 | 25 9430 | 19760 5
M8 % 1 a0 | 79| 20 | 53 |06 | 42 |es | 121 | 55 | 76 |51 | 65 | 25500 | 35120 | ° 10
M8 X 1 30 | 57 | 17 |37 | 71 | 24 [ a4 |85 | 31 |49 | o5 | 35 | 10210 | 25260 5
MBX1 | 42 | 81 | 20 | 55 | 107 | 42 | &8 | 133 | 55 | 78 | 183 | 6 | 27210 | 44900 | %° 1o
M8 X 1 32| 50|17 |3 | 73] 2a a8 87 3 [ 51 [97 | 236 | 11000 3199 5
M8 x 1 44 | 86 | X | 57 |2 | 42 | 70 | 138 | 55 | 8O | 158 | &5 29.830 59520 | 63 10
M8 x 1 &2 120 | 45 B9 174 72 115 | 226 OB 134 | 264 | 117 29830 59520 20
M8 X 1 a4 &8 % &9 114 42 72 140 o8 a2 1&0 a5 32810 79040 80 10
M8 X | 67 | 125] 45 | o4 [ 179 | 72 [ 120 [ 231 | o9& | 139 | 269 | 17 | 32810 | 79040 20
M8 X 1 8 | 90|20 | & [ 16| a2 |74 [ 122 55 | 8a | 162 | 66 | 35550 | 101050 10
M8 X 1 72 | 130 | 45 | 99 | 184 | 72 | 125 | 235 | 98 | 1aa | 274 | 117 | 35550 | 101050 | '° 20

Bezeichnung der Arschiussmasse der Mutter eines Kugelgewindetriebas nach DIN 60051 Tei 5
mif Nenndurchmesser d_ =50mm,Nennsteigung P=5mm und mit einer Flanschausfuehrung Form B:
Anschiussmasse DIN 69051-50 x 58



Vorgespannte Endflanschmuttern
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P, d,.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Juerstenabstreifer Ly=7
Nenn-& Spindel- | Spindel- | Mutter- Teil- Bohr- Befasti- | Flansch- 1H:unsf-
steigung aussen-& | kem-& |oussen-& | krels-&r bild gungs- <] stoff | Filz
d,x P d, d, D, D, [ | AiGaL: D, L L |L | L L] L |L W
= ik ben i 2 ma | m3 | mi3
16 5 16 126 28 38 1 55 | Ms 48 0|6 |9 [10 |4 [8]5
20 5 20 166 36 a7 1 66 | M6 58 w0 |6 [¢ [1w[aa]s |8]s
5 25 216 40 51 1 66 | Mé 62 0 | 6 |9 |10 |48|55 |8 |5
25 10 25 216 40 51 1 66 | M6 62 % | 6 |9 |10 |48 |55 |8 | 5
5 32 286 50 85 1 o | Ms 80 T B e e T R
32 10 32 2746 50 65 1 o | M8 80 B e Lz Tl e s
5 40 366 63 78 2 g | Ms 93 0|6 |9 [14|70[e1s|i0] 7
40 10 40 336 63 78 2 e | ms 93 6| 8 |12 |14 |70|815[10] 7
5 50 466 75 03 2 n | Mo | 1o | 10| & |9 |16 8597510 8
50 10 50 436 75 93 2 M | M0 | 110 | 16| 8 |12 |16 |85 |975 (10| 8
5 63 506 90 108 2 n | Mo | 128 | 10| 6 |9 [18[es|1o]io] e
63 10 63 566 90 108 2 1 | M0 | 125 | 16 | 8 |12 |18 |95 |10 10| ¢
20 63 564 95 15 2 | 135 M2 135 | 25 | 14 | 16 | 20 hwoo|nzsho w0
80 10 80 736 105 125 | 2 | 135| M2 145 | 16 | 8 |12 |20 |1ohz7s)0 |10
20 80 736 125 145 | 2 | 135 | MI2 165 | 25 | 14 | 16 | 25 |130 147510 [125
10 100 936 125 148 | 2 | 128 | M2 165 | 16 | 8 |12 | 22 130147510 | 11
Lo 20 100 936 150 176 | 2 | 75| Mie | 202 | 25 | 14 |16 | 30 [155[1785[10 | 15




Bohrbild 1

Flanschausfuehrung

Form A Form B Form C

Barechnung der Tragiaehigkeit noch DIN 69051 Tedl 4
Dynomische Tragzahl C=C, . &/

Stafische TragzohiC_=C,, - |
Tragzahlernoehung durch groessers Kugel ouf Anfroge
Schemier- Laengen bei Anzahl trogender Sewindegoenge Tragzahl fuer 1 tragen- MNenn-2
Chca =1 =2 =3 = den Gewindegang Stelgung
Y B KSR T L Bl ] o R Oy ) RV BT Rl I R B e et CIN) o
Mé o |2l sla a2 |46 72 | 26 6,590 6360 | 16 5
Mé 52 | 16 | ;1 | &2 |21 [ 51 | 82 | 31 | &1 | 102 | 7.340 8770 | 20 5
Mé 35 | 50 | 15 | a0 | &1 | 21 | 50 | 78 | 28 | 86 | 87 | 32 7820 | 11220 5
Mé a0 | 56 | 16 | 50 | 76 | 26 | 60 | 96 | 36 | - : ; 7820 | mzzo | £ T 1o
Mé& 37 | 52| 15 | a2 | &3 | 20 | 52 |80 | 28 | 57 | 8¢ | a2 8750 | 15480 5
M6 a2 | 61 | 19 | 52 | 81 | 29 | &2 |01 | 39 | 72 | 121 | a9 | 14400 | 20480 | *2 " 10
M8 1 39 | 54| 15 | a4 | 65 | 21 | 54 | 82 | 28 | 59 | 91 | 32 9430 | 19760 5
M8 1 54 | 80 | 26 | 4 | 103 | 39 | 76 | 128 | 52 | 86 | 148 | &2 | 25500 | 35120 | 4 " 10
M8 1 A | 66| 15 | 45 | 67 | 21 | 56 | 8a | 28 | &1 | 93 | 32 | 10210 | 25260 5
M8 1 56 | 82 | 26 | & [ 105 | 39 | 78 [130 | 52 | 88 |50 | 62 | 27210 | aasoo | 5 " 10
M8 1 43 | 58 | 15 | a8 | &9 | 21 | 58 | 86 | 28 | &3 | 95 | a2 | 11000 | 31990 5
M8 ] 58 84 | 26 | &8 | 107 | 39 | 80 | 132 | 52 | 90 | 152 | &2 27.830 59.520 63 10
M& 1 82 | 12a| a2 [ 100 | 169 | 69 | 130 | 225 | 95 | 150 | 264 | 114 | 20830 | 59520 20
ME 1 60 | 8 | 26 | 70 [ 109 390 [ 82 [ 134 | 52 | 92 |15 | 62 | 32810 | 79040 [ gg 10
ME 1 87 | 129 a2 | 105 | 174 | 6o | 135 |230 | 95 | 155 | 269 | 114 | 32810 | 79040 | - 20
M8 1 62 | a8 | 26 | 72 |11 | 39 | 84 [ 136 | 52 | 94 | 156 | 62 | 35550 | 101050 10
% 2] 1 o2 134 42 110 179 o 140 | 235 95 160 | 274 114 S5.550 101.050 L 20

Bezeichnung der Anschiussmasse der Mutter eines Kugelgewindetriebes nach DIN 69051 Tell 5
mit Nenndurchmesser d, =50mm,Nennsteigung P=5mm und mit einer Flanschausfushrung Form B:
Anschiussmasse DIN 69051-30 x 5B




Vorgespannte Endflanschmuttern
(Ab Lager lieferbar)
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o : an Standard: Kunstststoff=PA
i o [ TS| Option  :Filz =F
alfa e a
1
L3
4 A= L
' LA
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. el e e
F.dﬂ.d] _::Iznul:h DIN 62051 Teil 2
Menn-&1f spindet | Spindel | Mutter- Teil- Baohr- Befasti- | Flansch-
Steigung  |oussen-| kem-& |qussen-@ | krelse | bid gungs-| &
d,x P d, d, D, L, D, [schiou- B | EEL L e
@ HI3 bﬂ‘| i3 2 3 K13 H1Y
16 5 14 124 28 38 1 55 | M5 48 10 |9 |10 (4 |8 |5
10 16 124 28 38 1 55 | M5 48 10 (9 |10 (4 |& |5
o 5 20 146 35 47 1 66 | Mo 58 10 (9 (1044 |8 |5
10 20 146 36 47 1 66 | Mb 58 0|9 (10|44 |8 |5
o 5 25 215 a0 51 1 &5 | Mb 62 0 (9 |10 |48 |8 |5
10 25 214 40 51 1 b | Mb &2 16 |9 |10 (48 | B |§
5 & 32 286 &80 &5 1 Q Ma 80 0 (9 |12 |8 |8 |&
10 32 216 S0 65 1 9 M& 80 6 |9 |12 |62 |8 |6
- s 40 364 &3 78 2 Q M& 0 (10|11 W0 |7
10 40 334 &3 78 2 Q Ma @3 & (12 {14 | |10 |7
50 10 50 434 75 o3 2 11 | M0 M0 |16 |12 |16 185 (10 |8
4 10 &3 2bb o0 108 2 11 | M0 125 |16 |12 |18 |95 |10 |9




Bohrbild 1

Bohrbild 2

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 62051 Teil 4

Sebrier- Loengen bel Anzahl frogender Nenn-g
anschiuss Gawindegoenge fogzsven Stelgung
Ly It L d xP
=2 =3 e C M) C(N)
Mé& - 88 - 14,200 19.000 16 5
Mé 84 - - 10,700 12700 10
Mé& - 101 - 15.800 26400 20 5
M 84 - - 11.200 17,600 10
Mo - 8 - 16200 33.800 28 5
Mo - 104 - 169200 33.800 10
(¥ - Q8 - 18.400 45100 32 5
Mo - 106 - 31.200 61.400 10
MB X 1 - - 110 24900 80.300 5
M8 X 1 : 150 : 85200 | 105400 | 4 10
MB x 1 - - 171 72,000 180.700 50 10
M8 x 1 - - 173 78900 240.800 63 10

Bezeichnung der Anschiussmasse der Mutter eines Kugelgewindetriebes nach DIN 49051 Teil 5
mit Nenndurchmesser d, =30mm,Nennstelgung P=10mm und mit einer Flanschausfuhrung Form B
Anschiussmasse DIN §2051-50 x 10-8



Vorgespannte Doppelzylindermuttern
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— P.d,.d, dnach DIN 69051 Teil 2
Nenn-2 | Spindel- |Spindek| Mutter- Kt Fir Laengen bel Anzahl trogender Gewindegaenge
steigung | oussen-o | kem-&r |aussen-&|  stoff =1 -
o P' % i E:-l b . L Ly, Lis Ly Ly L. L Lig Lig Ly
14 & 16 124 28 & 9 42 5 29 12 17 56 5 29 16 24
20 5 20 165 35 (] ¥ 42 = 2% 12 17 56 5 29 16 24
25 5 25 216 40 & = 42 & 35 12 17 56 & 3.5 16 24
| 10 25 21.6 40 & 9 58 & 3.5 16 25 B& & 35 20 39
32 5 32 28.6 50 & 9 44 & 35 12 17 58 & 3.5 16 24
10 32 27.6 S0 & o 49 (] 3.5 16 30 &% (=] 3.5 20 40
40 5 40 366 &3 & e 44 & 3.5 12 17 58 & 35 16 24
10 40 336 63 8 12 &8 & 3.5 16 29 94 & 35 20 42
=0 5 50 466 75 & o 44 & 3.5 12 17 58 & 35 16 24
10 50 436 75 8 12 &8 & 3.5 14 29 4 & 35 20 42
5 &3 59.6 @0 & L 44 & 35 12 17 58 & 3.5 16 24
83 10 &3 e T ) 20 8 12 71 8 4.1 20 29 @7 (<] 4.1 25 42
20 &3 56,6 95 14 16 103 8 4.1 25 45 157 8 4.1 30 72
a0 10 &0 73.6 105 a 12 71 8 4.1 20 29 oF 8 41 25 42
20 80 736 125 14 16 103 B 41 25 45 157 8 4.1 30 72
100 10 100 936 125 8 12 71 8 4.1 20 29 o7 8 4.1 25 42
20 100 P36 150 14 16 103 a8 4.1 25 45 157 a8 4.1 30 72

&ndere Abmessungen-Durchmesser Stelgung oder Anzahl frogender Gewindegoenge-ouf Anfroge.




L1s

Barachnung der Tragfaehigkedt nach DIN 69051 Teil 4
Dynamische Tragzahl C=C, - |7
Statische TragzahlC =C, - |

Tragzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage

Laengen bel Anzahl fragender Gewindegaenge fTragzohi fuer | fragen| Nenn-o

den Gewindegang | Stelgung

=3 34 d.xP-

[k 1 e L, L s 28 i Le | Ly | cow|cum .

: z - : : z : : : 6590| 6360 16 5
70 5 29 20 3 80 5 29 25 | 35 | 7340| a770| 20 s
70 6 35 20 31 80 6 35 28 | ‘36 | 7ago|11200] , B |
112 & a5 25 52 - - = - - 7820 11.220 10
72 & 35 20 31 82 6 35 25 | 36 | 8750/ 15480 5, 5
89 6 35 25 50 109 6 35 30 | 0 | 14400] 20480 10
72 6 35 20 31 82 6 35 26 | 36 | 9430| 19760 44 5 |
120 6 35 25 55 140 6 35 30 | &5 | 25500] 35120 10
72 o 35 20 a1 82 6 35 25 | 36 |10210| 25260 o 5
120 6 35 25 55 140 6 35 30 | 65 | 27210 24900 10
72 6 35 20 31 82 6 35 25 | 36 | 11000 3199 5
123 8 4.1 30 55 143 ) 4. 35 &5 | 29830| 59520 63 10
219 8 4 35 98 247 8 a1 4 | 17 | 29830] s9520] 20
123 8 4.1 a0 55 143 8 4.1 a5 &5 32810| 79.040 ﬂ-ﬂl
219 8 41 35 98 247 8 41 40 | M7 | azs10| 79040 20
123 8 41 30 55 143 8 41 3 | 65 | 35550/101080| ,.o 10 |
219 8 41 35 98 247 3 41 40 | 17 | 35550101050 20




=l

=
]

T

A & &

Busarstenabstraifer Ly=7

xS .
fﬂl -
VA
_ L1 i S
Liz_ |
L1
Abstraifer

P.d, .d, dnach DIN 69051 Teil 2

Vorgespannte Mittelflanschmuttern System B
Lu_

max D| '._

Ls

MNenn-o Spindel- | Spindel | Mutter- | Tell Bohr- Befesti- | Flansch- Kunst-

steigung auflen-& | kem-2 | aufen-2r | krels-o bild gungs- 2 stoff | Filz

d,x P d, d, D, D, D, |schrau-| D, e T o S Bl | b B T

ob H1a bean h13 2 hi3 hi2 | mia

16 5 14 124 28 38 3 55 M5 48 10 & o 16| 44 | 8 | 5

20 5 20 1464 &4 a7 3 6.6 1% 1) 58 10 & @ 20 | &1 a8 | &
5 25 216 40 51 3 (T MG &2 10| & @ 20| 55 |8 |5

i 10 25 216 40 51 3 &b M& &2 14 & 9 25| 55 | 8 | 5
5 32 284 50 &5 3 Q M8 80 10 & @ 2|1 N 8 |6

a2 10 32 276 S0 &5 3 9 Ma 80 16 & @ 251 N B | &
5 40 366 &3 78 4 @ Ma 23 10 & @ 25 1815 10| 7

- 10 40 33.6 63 78 4 @ mMa 23 16 8 12 25 | 85| 10| 7
5 50 A6.56 75 93 4 11 MI10 110 10 & 9 25| 975|110 | 8

o 10 50 43.6 75 23 4 11 MI10 110 146 8 12 25 | 975|710 | &
5 63 596 20 108 4 11 MI10 125 10 & @ 25 1110 10 | 9

63 10 &3 566 %0 108 4 11 | MI0 | 125 16| 8 |12 | 21010 |9
20 &3 56.6 25 115 4 135 Mi12 135 25 | 14 15 A0 (1175 10 |10

80 10 &0 736 105 125 4 135 | M2 145 16 8 12 a0 | 1275 10 |10
20 80 736 125 145 4 135 M2 165 25 [ 14 16 30 | 1475 10 25

. 10 100 Q3.6 125 145 4 135 | M2 165 14 8 12 30 |1475| 10 |11
20 100 P36 150 176 4 175 | Ml1s 202 25 | 14 16 40 |1785| 10 _15

ndere Abmessungen-Durchmesser,Steigung oder Anzahl ragender Gewindegaenge-auf Anfrage.




cONrolic 4

Flanschausfuehrung

W2
a
s
Form A Form C

Berechnung der Tragfaehigkelt nach DIN 69051 Tell 4

Dynarische Tragzohl C=C, - ¥

Statische TragzahiC =C,, - |

Trogzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage
Schmier- Loengen bel Anzahl fragender Gewindegaenge Tragzahl fuer 1 tragen- MNenn-&
Qe =1 =2 =3 (=4 den Gewindegang |  Steigung

d.xP
Lﬁ LI! I"II Llﬂ Lﬂ' Llﬂ Lll I"I-'H- CL'I']'"’I‘I CHN

Mé 30 34 37 49 . . - 6,590 5350 | 16 5
M6 34 34 a1 51 a8 63 53 73 7.340 8770 | 20 5
Mé& 34 34 a1 51 48 63 53 73 7.820 11220 5
M6 a7 52 &1 81 74 0% B - 7820 | n220 | ¥ "o
Mé 39 39 46 51 53 68 58 78 8.750 15.480 5
M6 45 49 55 69 65 89 75 109 14400 | 20480 | % 10
M8 1 39 39 46 51 53 68 58 78 9.430 19.760 5
M8 1 51 &6 64 8o 77 nz a7 137 26500 | 35120 | ¥ 10
Ma 1 39 39 46 51 53 68 58 78 10210 | 25260 5
M8 1 51 &6 &4 89 77 nz 87 137 27210 | aas00 | % 10
Me& 1 39 a9 48 51 53 &8 58 78 11.000 31990 5
M8 ] 51 &b &4 89 77 117 87 137 29.830 59520 | &3 10
M8 1 72 102 99 154 125 205 144 244 29830 | 59520 20
M& 1 56 66 &9 94 82 122 92 142 32810 | 79040 | gq 10
M8 1 72 102 o0 154 125 205 144 244 32810 | 79.040 20
ME& 1 56 66 &9 94 82 122 92 142 35550 | 101.050 10
M8 1 82 102 109 159 135 215 154 254 35550 | 101050 | ' 20




=l

=
]

T

A & &

Busarstenabstraifer Ly=7

xS .
fﬂl -
VA
_ L1 i S
Liz_ |
L1
Abstraifer

P.d, .d, dnach DIN 69051 Teil 2

Vorgespannte Mittelflanschmuttern System B
Lu_

max D| '._

Ls

MNenn-o Spindel- | Spindel | Mutter- | Tell Bohr- Befesti- | Flansch- Kunst-

steigung auflen-& | kem-2 | aufen-2r | krels-o bild gungs- 2 stoff | Filz

d,x P d, d, D, D, D, |schrau-| D, e T o S Bl | b B T

ob H1a bean h13 2 hi3 hi2 | mia

16 5 14 124 28 38 3 55 M5 48 10 & o 16| 44 | 8 | 5

20 5 20 1464 &4 a7 3 6.6 1% 1) 58 10 & @ 20 | &1 a8 | &
5 25 216 40 51 3 (T MG &2 10| & @ 20| 55 |8 |5

i 10 25 216 40 51 3 &b M& &2 14 & 9 25| 55 | 8 | 5
5 32 284 50 &5 3 Q M8 80 10 & @ 2|1 N 8 |6

a2 10 32 276 S0 &5 3 9 Ma 80 16 & @ 251 N B | &
5 40 366 &3 78 4 @ Ma 23 10 & @ 25 1815 10| 7

- 10 40 33.6 63 78 4 @ mMa 23 16 8 12 25 | 85| 10| 7
5 50 A6.56 75 93 4 11 MI10 110 10 & 9 25| 975|110 | 8

o 10 50 43.6 75 23 4 11 MI10 110 146 8 12 25 | 975|710 | &
5 63 596 20 108 4 11 MI10 125 10 & @ 25 1110 10 | 9

63 10 &3 566 %0 108 4 11 | MI0 | 125 16| 8 |12 | 21010 |9
20 &3 56.6 25 115 4 135 Mi12 135 25 | 14 15 A0 (1175 10 |10

80 10 &0 736 105 125 4 135 | M2 145 16 8 12 a0 | 1275 10 |10
20 80 736 125 145 4 135 M2 165 25 [ 14 16 30 | 1475 10 25

. 10 100 Q3.6 125 145 4 135 | M2 165 14 8 12 30 |1475| 10 |11
20 100 P36 150 176 4 175 | Ml1s 202 25 | 14 16 40 |1785| 10 _15

ndere Abmessungen-Durchmesser,Steigung oder Anzahl ragender Gewindegaenge-auf Anfrage.




cONrolic 4

Flanschausfuehrung

W2
a
s
Form A Form C

Berechnung der Tragfaehigkelt nach DIN 69051 Tell 4

Dynarische Tragzohl C=C, - ¥

Statische TragzahiC =C,, - |

Trogzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage
Schmier- Loengen bel Anzahl fragender Gewindegaenge Tragzahl fuer 1 tragen- MNenn-&
Qe =1 =2 =3 (=4 den Gewindegang |  Steigung

d.xP
Lﬁ LI! I"II Llﬂ Lﬂ' Llﬂ Lll I"I-'H- CL'I']'"’I‘I CHN

Mé 30 34 37 49 . . - 6,590 5350 | 16 5
M6 34 34 a1 51 a8 63 53 73 7.340 8770 | 20 5
Mé& 34 34 a1 51 48 63 53 73 7.820 11220 5
M6 a7 52 &1 81 74 0% B - 7820 | n220 | ¥ "o
Mé 39 39 46 51 53 68 58 78 8.750 15.480 5
M6 45 49 55 69 65 89 75 109 14400 | 20480 | % 10
M8 1 39 39 46 51 53 68 58 78 9.430 19.760 5
M8 1 51 &6 64 8o 77 nz a7 137 26500 | 35120 | ¥ 10
Ma 1 39 39 46 51 53 68 58 78 10210 | 25260 5
M8 1 51 &6 &4 89 77 nz 87 137 27210 | aas00 | % 10
Me& 1 39 a9 48 51 53 &8 58 78 11.000 31990 5
M8 ] 51 &b &4 89 77 117 87 137 29.830 59520 | &3 10
M8 1 72 102 99 154 125 205 144 244 29830 | 59520 20
M& 1 56 66 &9 94 82 122 92 142 32810 | 79040 | gq 10
M8 1 72 102 o0 154 125 205 144 244 32810 | 79.040 20
ME& 1 56 66 &9 94 82 122 92 142 35550 | 101.050 10
M8 1 82 102 109 159 135 215 154 254 35550 | 101050 | ' 20




Einzelzylindermutitern und Doppelzylindermuttern

# - n 1“
|
- Lis
F
| L17
o e
!
gl ol T N = | _:i e
: ot :
= -
— | g
| =
| i~ [
Pl O
) 3 .
Burstenabstreifer Ly=7
Nenn-& | Spindel- |Spindek-| Mutter- Kiat: e Laengen bei Anzahl fragender Gewindegoange
steigung |aussen- | kem-o |oussen-| stot =] =2
P D
d, X g, < o S e i s T BT e LR O G STV T T
16 & 1& 12.6 28 & @ 29 5 29 12 14 46 5 29 1& 21
20 &6 20 166 36 & @ 29 5 29 12 14 A6 5 29 14 21
o5 5 25 21.6 40 6 9 29 & 35 12 14 A5 & 35 1& 21
10 25 21.5 40 & = 52 & 3.5 16 22 =} & 35 20 26
a9 5 32 28.6 50 & =] 29 & 3.5 12 14 A4 & 3.5 1& 21
10 32 276 50 & = 50 & 35 16 20 70 & 35 20 a0
40 5 40 366 &3 & @ 2 & 35 12 14 4& & a5 1& 21
10 40 33.6 63 8 12 56 & 35 16 26 72 & 35 20 39
50 5 50 A6.6 75 & @ 29 & 3.5 12 14 46 & 3.5 16 21
10 50 43.5 75 8 12 o6 & 3.5 1& 26 79 & b ¥ 20 39
= &3 59.6 20 & ? 29 & 35 12 14 46 & 3.5 16 21
&3 10 63 565 20 a8 12 56& a8 4.1 20 26 79 8 4.1 25 39
20 63 566 95 14 14 102 8 4,1 26 42 149 8 4.1 30 &9
ho 10 80 735 105 8 12 56 a8 4.1 20 26 79 8 4.1 25 39
20 80 736 125 14 i[-] 102 a8 4.1 25 42 14% 8 4.1 30 &9
100 10 100 P36 125 a8 12 5& 8 4.1 20 26 79 a8 4.1 25 39
20 100 3.6 180 14 1& 102 8 4.1 25 42 149 8 4.1 30 &9

Andere Abmessungen-Durchmesser,Steigung oder Anzahl fragender Gewindegaenge-auf Anfrage.
Einzelzylindermutter auch in spielfreier Ausfushrung moeglich




Lia Li6 3
|
ERN ' - = L1z
L3
Abstrelfer
S i T e 2R e e i
& ' A
- Hl
- g
& | s
r 1
) L3
| | )=
-.--L—-l FE
P.d,.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 690351 Teil 4
Dynamische Tragzahl C=C, -
Statische TragzohiC =C,, - |
Tragzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage
Laengen bel Anzahl ragender Gewindegaenge Tragzahl fuer 1 | none o
rager: Steigu
=3 i=4 aHl e
= Gewindegang | d.XP
Lis Ly Lis Lo Ly Lia Lia Lis Ly Ly CN) | C M)
: : : ! . - : : - 6590| &30 16 5
58 5 29 20 28 68 5 29 25 | 33 | 7340| 8770, 20 &
58 6 35 20 28 68 6 35 25 | 33 | 7sa0| 1n1220| , &
99 é 35 25 a7 : 2 : : - 7.820| 11.220] 10
58 & 35 20 28 68 & a5 25 | 33 | &750| 15480| 5, S
90 & a5 25 40 10 5 a5 30 | 50 | 14.400| 20480 10
58 6 35 20 28 68 5 35 26 | 33 | 9430| 19760 45 6
N2 6 35 25 52 132 6 a5 30 | &2 | 25500| 35120 10
58 6 35 20 28 68 6 a5 26 | 33 |10210| 26260| ., &
12 8 a5 25 52 132 & 35 30 | 62 | 27210] 44500 10
58 8 as 20 28 68 & a5 25 | 33 | 11.000| 31.990 5
12 8 41 30 52 132 8 41 35 | 62 | 29830| 59520| 63 10
195 8 4 35 95 234 8 a1 40 | 114 | 20830| 59520 20
N2 8 a4, 30 52 132 8 a7 36 | 62 | 32810] 79040 o, 10
195 8 a1 35 95 234 8 4 4 | na | azsio0| 79040 20
12 ] 4 30 52 132 8 a1 36 | 62 | 35650)101.050( |0 10
195 8 a1 as 95 234 8 41 40 | na | assso|i01.0s0| 20




Einzelflanschmuttern mit Axialspiel oder vorgespannt

1
—"Li"— Schmieranschiuss
|
= i
|
L
Ly b |
S PR B B a5 S
I
|
L 1 u
; A
LM
= i
i
| L1
L 12
I
1 i | =
L3 _{Ls P o olo
— P.d,.d, dnach DIN 69051 Teil 2
Buerstenabsiraifer Ly=7 :
Nenn-& Spindel- | Spindel- | Mutter- Tail- Bohr- Bafasti- |Hum::h Kunst-
steigung aufer-a | kem-& |oufen-gr| krels-o bild QuNgs- & stoff | Fliz
d,x P d, d, D, D, I Lt LR o LT SO R R B
o5 Wi ban hi3 ] k] (5]
14 5 14 126 28 38 1 55 M5 48 10 & Q M| 40| 44| 8 | &
20 5 20 166 34 47 1 &b M 58 10 & @ 10| 44 | 51 8| 5
5 25 216 40 51 1 &b Mé& &2 10 & Q@ 10| 48| 55| 8| &
5 10 25 214 A0 51 1 =Y. 7). &2 & & o 10 | 48 | 55 i 5
5 32 28.4 80 &5 1 9 KA an 10 & o 12 | &2 Fa | 8 &
32 10 32 276 50 &5 1 @ k8 80 & & o 12 | &2 Fa| a &
5 40 3456 &3 78 2 @ Ma 23 10 & 9 14| 70|85 10| 7
= 10 40 336 &3 78 2 = M8 23 16 & 12 14| 70| 815| 10| 7
5 a0 A5.45 75 23 Z 11 K10 110 10 & e & | B5 | 975 10| B
M 10 50 A3.4 75 23 2 11 K10 110 14 a8 12 14 | 85 | 975 10 8
s &3 S84 Q0 108 2 11 M0 125 10 & o 18495110 10 @
63 10 &3 S 0 108 2 11 M0 125 1 a8 12 18 | 5| 110 10| &
20 &3 585 95 1156 2 13.5 M12 135 25 14 15 20 {100 MNZ5 10 10
80 10 80 73.6 105 125 2 135 | MI2 145 146 8 12 20 | 110|1275 10| 10
20 B0 7346 125 145 2 138 M2 165 25 | 14 16 25 113014758 10| 125
100 10 100 Q3.4 125 145 2 135 M2 155 15 8 12 22 113011478 10| N
20 100 3.5 150 174 2 175 M1& 202 25 14 & S0 | 155 (1785 10| 15

Andere Abmessungen-DurchmesserSleigung oder Anzahl ragender Gewindegoaenge-auf Anfrage.



Bohrbild 1 Bohrbild 2

Flanschausfuehrung

Form B

Form A

—

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 49051 Tell 4
Dynamische Tragzahl C=C, - ¥/

Statische TragzahiC,=C,, - |
Tragzohlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage

Schmier- Langen bei Anzahl tragender Gewindegtinge Tragzahi fur 1 fragen- Nenn-

CRChi i=1 =2 im3 =4 den Gewindegang Stelgung

d.xP
I L., B G CIN) Col(N)

M6 24 30 36 E 6590 6360 | 16 5
M6 24 31 38 43 7.340 8770 | 20 5
Mé 24 EY 38 43 7820 | 11.220 5
Mé& a2 46 59 - 7820 | n2zo | ¥
Mé 26 a3 40 45 8750 | 15480 5
M6 22 30 40 50 14400 | 20480 | 2 "o
MB X 1 28 35 a2 a7 9430 | 19.760 5
M8 X 1 40 53 64 76 26500 | 36120 | 4° "o
M8 X 1 30 a7 44 49 10210 | 25260 5
M& X 1 a2 55 58 78 27210 | 4aso0 | % o
ME % 1 32 39 46 51 11000 | 31990 5
MB X 1 A4 57 70 80 29.830 59520 | 63 10
M8 % 1 &2 89 15 134 29830 | 59520 20
M8 X 1 46 59 72 82 32810 | 79040 | g 10
M8 X 1 &7 04 120 139 32810 | 79040 20
M8 X 1 48 &1 74 84 35550 | 101.050 10
M8 X 1 72 99 125 144 35550 | 101050 | ' 20

Bezeichnung der Anschiussmasse der Mutter eines Kugelgewindetriebes nach DIN 69051 Ted 5
mit Nenndurchmesser d_ =50mm.Mennsteigung P=5mm und mit einer Flanschausfuhmung Form B:
Anschiussmasse DIN 69051-50 x 5B



Einzelflanschmuttern mit Axialspiel oder vorgespannt

(Ab Lager lieferbar)

Schmieranschiuss
Abstralfar:
EI! Standard:Kunststoff=PA
i Option:  Filz =F
= T
|
I £y
' =
=) | |
o - ™
; ) [T [FRRRSUNPR Y | SR B
O : i
: =
|
L _|
|
=
Lal 1o | L. |
__ L2 J |
I
L | i =3
o= s = B
P.d,.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Nenn-&r Spindel- | Spindel- | Mutter- Tell- Bohr- Befesti- |Flansch-
stelgung aussen-& | kem-& |aussen-& | krels-@ | bild gungs- i
d,x P d, d, D, D, D, m;?-'u- D, L Ly L | L |Le|Ly
) 13
ab + 02 H13 h13 +2 13 | h13
LS 5 14 126 28 38 ] 55 M5 48 10 ¢ |10 |40 |8 |5
10 14 126 28 38 ] 55 M5 48 10 ¢ |10 |40 |8 |5
5 20 16,6 34 A7 ] &6 MG 58 10 e |10 |44 |8 |5
o 10 20 166 36 a7 TR 58 |10 | 9 |10 |aa |8 |5
5 25 216 40 51 ] &6 MG &2 10 9 |10 |48 |8 |5
25 10 25 216 40 51 T T &2 |16 | 9 |10 |48 |8 |5
5 32 28.6 50 &5 ] 9 M8 80 w.| 9 12 | &2 |8 |&
32 10 a2 27.6 50 65 1 9 M8 P R [ PR e 7 B
5 40 36.6 &3 78 2 9 M8 93 10 9 14 | 70 w0 |7
40 10 40 33.6 63 78 3 g M8 93 16 12 |14 |70 |07
20 40 336 63 78 p 9 M8 93 16 12 (14 |70 w0 |7
50 10 50 43,6 75 93 2 R M10 110 16 12 |16 |85 [0 |8
63 10 &3 56.6 90 108 2 11 M10 125 16 12 (18 |95 [0 ]9




90 °

Bohrbild 2

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 69051 Ted 4

MNenn-=r
Schimier- Laengen bei Anzahl fragender Tragzahlen Steigung
EBMIS Gewindegaenge d,x P
L]E L'lﬂ‘ L'li
b acrfo L S R Iz CN) C.N)

hé& - 49 - 14.200 19000 5
Mé& 44 - - 10.700 12.700 1o 10
MM& - S0 - 15800 26,400 5
M a4 - : 11900 | 17600 | *° 10
ME - 51 - 146900 33.800 5
[\ [ - 55 - 16200 33.800 5 10
Mé 5 58 - 18400 | 4510010 o Er |
M& - 58 - 31.200 &1.400 = 10
M8 x 1 - - &5 24,900 80,300 5
M8 X 1 3 77 - 55200 | 105400 | 40 10
MEB > 1 - o5 - 55200 105400 20
MEB X 1 - - 102 72.000 180.700 50 10
M8 X 1 - - 102 78900 | 240800 | 63 10

Bezelchnung der Anschiussmasse der Mutter sines Kugelgewindetrigbes nach DIN 9051 Tell 5
mit Menndurchmesser d, =50mm.Nennsteigung P=10mm und mit einer Flanschausfuehrung Fomn B:
Anschiussmasse DIN 69051-50710-B



Einzelzylindermuttern und Doppelzylindermuttern

(grosse Steigungen)
I i

max Dt

L
il

L3 ool Los

o —

Buerstenabstreifer Ly=/

Laangen bai Anzahl tragender
MNenn-=F | Spindel- |Spindel-| Mutter- Kunst- Filz Gewindegaenge
steigung |aussen- | kerm-&F |aussen-L stoff I=1
d,x P d, d, :1 L, 5 B L, Lys b
12 5 12 .7 2 [ " 25 - 29 8 10
1& 10 14 128 32 [ 9 S =) 29 12 14
10 20 158 35 e ) P 5 2% 12 1&
=0 12 20 16.6 3& & e 42 5 2% 12 18
25 12 25 21.6 A0 & @ 42 & 3.5 12 18
16 25 2.6 40 & L= 53 & .5 1& 21
--32 16 =N 32 E -"-2:'_';5' .__.-5‘:! & < 56 & 3.5 1é4 24
20 32 27.6 850 & 12 &7 & 3.5 14 27
20 A0 33.6 63 8 12 71 & 3.5 20 31
i 24 40 33.6 &3 B 12 az & 3.5 20 34
24 50 43.6 75 (5] 12 8z o 3.5 20 34
S0 s 50 436 75 8 12 o5 | & | 8B |28 a1
S22 &3 ==Y 5 14 16 105 8 4.1 25 41
2= A0 &3 bt N n ) 5 14 1& 127 8 4.1 25 a7
A0 80 7a.5 125 14 1& 127 a8 4.1 25 a7
£ 48 80 3.6 125 14 1& 151 8 4.1 30 85
48 100 3.0 150 14 1d 151 8 4.1 =0 o5
1905 6 100 93.6 170 14 16 196 8 4. 3s &6

Andera Abrmassungen-Durchmesser,Steigung oder Anzahl fragender Gewindegaenge-auf Anfrage.
Sonder-Einzelzylindermuttern auch in splelfreler Ausfuehrung rmoegliich



Lis

.17

Abstrelfer

P.d, .d, dnach DIN 69051 Teil 2

T

T

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN $9051 Teil 4
Dynarnische Trageahl C=C, - 7
Statische TragzahiC =C,, - |

Trogzahlerhoshung durch groessere Kugel auf Anfrage

Laengen bei Anzahl tragender Gewindegaenge Tmﬁ#.?;'gﬁ‘_“ ' | Nenn-o
den Steigung
{=7 Gewindegang d,x P
L"ﬂ- L"I.I Lfll- LI&- L|T CJN] CDIIMJ
35 5 2.9 12 15 3,730 3550 | 12 5
56 i T 16 26 | 6500 &3s0| 16 10
56 5 29 20 26 | 7.340| 8770 SN
66 5 29 20 | 30 | 7340] 8770 *° 12
&6 6 35 20 30 | 7820 1220 12
85 & 35 25 37 | 7820 11220 o
88 P 35 285 40 |14.400| 20480 16 |
107 & 35 o5 47 | 14400| 20480 | 22 20
11 & 35 25 51 |25500| 35120 20
130 6 as 30 58 | 25500 35120 | 40 24 |
130 6 35 30 58 |27.210| 44900 24
169 & a5 35 76 | 27210| 44900 | %° Taz |
169 8 41 35 76 | 29830| 59520 32
207 8 a1 as 87 |29830| 50520 | *> 40
207 8 a1 a5 87 |32810| 79040 40
247 8 a1 40 103 | 32810| 79040 | 2° a8 |
247 8 4. a0 103 |35550(101.050 | . 48
324 3] 4.1 S0 130 35550101050 &4

-
s
L 15
O
=
=
s T
- )
_—




Einzelflanschmutiern

(grosse Steigungen)
mit Axialspiel oder vorgespannt

5d'1f‘!’1|9_[’ﬂ"imql"[|ﬁ

Y
;

s——————

L 0.2
Di-03
4
6

R
Ls Li
-
:
Ls
Buerstenabstraifer L=7
Nenn-2 | Spindet- | Spindel- | Mutter- | Te- | Bomr- Befesti- |Flansch Kunst-
steigung  |oussen-& | kem- |oussen-| kreks-@ | bild gungs- | @ stoff | Filz
d,x P d, d, D, A D, scheau-| D, L, L L L Lk [L|L,
o HI3 ban e *2 L] L T
12 5 12 97 24 35 1 | 55| M5 | 4 | 5] 6 | ¢ |w]laz|2x|a]s
6 10 1% 126 32 43 1 | 66| ms | 6a | 6| 6 | 9 [w0|a]| a7 |85
10 20 166 36 47 1 | a6 Mms | 68 | 6| 6 |12[w|aa|s [8]s
20 12 20 185 3 47 1 B MG 58 ] ] 12 |10 | 44 | 51 8 =]
12 25 216 40 51 1 | a6 ms | 62 | 8| & |12]w|ae]ss |85
AT 25 216 40 51 1 | 66| ms | 62 | 1| 6 | 120|855 |85
16 32 276 50 65 1 o| mMa| 8 | 9| & |12 |12|&|n |8]se
2 Ty 32 276 50 65 1 9| mMe | 8 | 12| 6 |12|12|e|n [8]e
20 40 336 63 78 2 | 9| M8 | 93 | 17| 8 |12 |1a| 70 86|10]7
“ Ty 0 336 83 78 2 | 9| Me | 93 | 20| 8 | 1214|7085 |10 7
24 S0 A34 75 @3 2 11 M0 110 18 a 12 |16 | 85 |975 (10 | &
e e 50 36 75 %3 2 | 1| Mw0| 0 | 25| & | 12 16| 85975 |10 8
32 53 566 95 s 2 | 135| Mi2 | 135 | 21| 14 | 12 |20 | 100|1175|10 | 10
Q@ = &3 566 % 15 2 | 15| Mi2 | 135 | 27| 14 | 16 |20 |100|1175|10 | 10
0 80 736 125 145 2 | 135| Mi2 | 166 | 22| 14 | 16 |25 | 130|1475| 10 [125
ST 80 736 126 145 2 | 136| Wiz | 166 | 30| 14 | 16 |25 | 130 |1475]10 [125
48 100 93.6 150 176 2 | 175| M6 | 202 | 25| 14 | 16 |30 | 155 [1785[10 | 15
100 &ad 100 = 1L 170 196 2 175 M4 222 26 14 16 | 40 | 175 |1985] 10 | 20

Andere Abmessungen-DurchmesserSleigung oder Anzahl ragender Gewindegaenge-auf Anfrage.




Bohrbild 2

Flanschausfuehrung

Form A Form B

@)

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 69051 Teil 4
Dynamische Tragzahl C=C, - P

Statische TragzahiC =C, - i

Tragzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage

Schmier- Loengzﬁel:v'em Sragencer Tragzahl fuer 1 tragen- Nenn-&
anschluss o den Gewindegang Steigung
=1 i=2 d xP
Ui L CI(N) Col(N)
Mé 15 15 3.730 3.550 12 5
Mé 16 26 6590 6.360 16 10
Mé 16 26 7.340 8.770 10
Mé 18 30 7.340 8.770 | 20 12
Mé 18 30 7.820 11.220 12
Mé 21 36 7.820 11.220 2% 16
Mé 24 40 14.400 20.480 16
Mé 27 45 14.400 20.480 o 20
M8 1 31 51 25.500 35.120 20
M8 1 34 58 25.500 35.120 - 24
M8 1. 34 S8 27210 44900 24
M8 1 41 76 27210 44900 0 32
M8 1 41 76 29.830 59.520 32
M8 1 a7 87 29.830 59.520 o 40
M8 1 a7 87 32810 79.040 40
M8 1 55 103 32810 79.040 2 48
M8 1 55 103 356,550 101.050 100 48
M8 1 66 130 356550 | 101.050 64




Vorgespannte Einzelflanschmuttern

i
T T |
| |
| |
' |
et -a-o -
|
I
P — — — o =y — -rT
i 1
v =
D\h
»
B —
L,
—
Abstraifer /
B T = e PR Nt
T JL \ | /f"
E o +H+H+ :
| & § | I I
| |
' . P ~
| |
- il —— e i -
Buerstenabsireifer Ly=7
Nenn-& Spindel- | Spindel- | Mutter- Teil- | Bohr- Befesti-|Flansch- | kynst- | Fliz
stelgung aussen- | kern-@ |aussen-g kreb-2r | bild gungs- = stoff L,
d,x P d, d, D, D, D, |schrou| D, L, L1 L
o HI3 ban L h13 hi3
16 5 146 126 28 38 G 55 M5 48 & Q 17| 44
20 5 20 1646 36 47 s &b Mé o8 & 9 17| 51
5 25 2158 40 51 5 &5 M& &2 & 9 17| 55
25 10 25 2156 40 51 o (=¥ Mé& &2 & Q 17| 56
5 o2 286 50 &5 S 9 Ma 80 & g 171 1
235 =0 32 276 50 65 5 9 M8 | 8o 6 o | 17| 71
5 40 6.6 &3 7B & 9 MB 3 & @ 17 | 815
“ 10 40 33.6 &3 78 & 9 MB 23 8 12 211815
5 50 A6.64 75 93 & 11 MI10 110 & o 21| 975
i 10 50 436 75 23 & 11 MI10 110 8 12 21| 9756
5 &3 296 20 108 & 11 MI10 125 & 9 23| 110
63 10 63 56.6 @0 108 & 11 MI10 125 8 12 23| 110
20 63 56.6 @5 115 & 13.56 MI12 135 14 14 2311175
Eh 10 80 736 105 125 & 13.5 M12 145 a8 12 2311275
20 80 736 125 145 & 13.5 MI12 165 14 14 231475
100 10 100 3.6 125 145 & 13.5 MI12 165 8 12 23 | 1475
20 100 Q3.6 150 176 & 17.5 M1& 202 14 14 2311785

Andere Abmessungen-Durchmesser,Steigung cder Anzahl ragender Gewindegaenge-auf Anfrage.




Bohrbild 5 Bohrbild 6

Flanschausfuehrung
i
i
o8 o
L L
Form A Form C

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 69051 Ted 4

Dynamische Tragzahl C=C, - P

Statische TrogzahiC =C, - |

Tragzahlerhoshung durch groessere Kugel ouf Anfrage

Laengen bei Anzahl tragender | fragzani fuer 1 tragen- Nenn-&
Gewindegaengsa den Gewindagang Steigung
=1 (=2 = [ & o
b L C.(N) N
>3 23 5590 6360 | 16 5
23 23 7.340 8.770 20 S
23 23 7.820 11.220 5
Sy = 27 7.820 nza | = 10
255 29 8.750 15.480 5
>3 20 14400 | 20480 | 2 10
23 23 2.430 19.760 5
27 33 25.500 35.120 - 10
27 27 10210 25.260 5
27 33 27.210 aas00 | SO 10
29 11.000 31.990 5

29 B 29.830 59.520 | 63 10
31 51 29.830 59.520 20
28 33 32.810 79.040 10
31 51 32810 79040 | °° 20
2¢ 33 35550 | 101.050 10
31 51 35550 | 101050 | 00 20
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TE[228 &l & AEIEAEIERE AL |

1

1

s

g - o = = -

0,65 b

o

!

L7

T

e

=7

Lz

gung von >1

Li

_ Lt

Ste

Teil-
D-I

P.d,.d, dhach DIN 69051 Teil 2

Lz

&,

Mutter-

Durchmesser

Vorgespannte Mittelflanschmuttern System.B’

d,

Spindel- | Spindel-

Busrstanabstreifer Ly=7

stalgung oussen- | kem-= |ousten-r| krels-or
d,

d,x P

Menn-c

12 | 25

12
16
16
14
14

14 | 40
14 | 40

9
¢
12
12

8

14
14
14
14
14
14

10
10
10
12
12
12
14
14

110
110
135
135
165

M10
MI10
MIZ
Miz
Mi1s

MIZ
Mi2
M1é&

mn

11
13.56
135
135
135
17.5
175

5.5

.|
F. |
4
4

a7
a7
51
&1
78
78
115
115
145
145
176

o8
75
75
125
125
180

170

.7
@7
12.56
12,4
16,6
16,6
21.6
214
274
2746
735
-

12
12
16
14
a2
a2

100

10
12
12
16
16

12
14
100

32




Bohrbild 3 Bohrbild 4

Form A Form C

Berechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 42051 Teil 4
Dynamische Tragzahl C=C, - 7

Statische Tragzahl C =C_ - i

Tragzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage

Schr loengen bai 1 fragendean Tragzahl fuer 1 frogen- MNenn-cr
h Gewindegang den Gawindegang Staigung
f=1 d_xP
L.z Lia C(N) CatM)
Mé 32 36 3.730 3.550 10
Mé 33 a4 3.730 asso | 2 12
B 33 A 6,590 6360 12
Mé 43 55 6590 sas0 | 18 16
M& 1 43 55 7.340 8.770 16
Mo 50 65 7.340 g8770 | 2° 20
Mé& 50 &5 7.820 11.220 20
Mé 55 75 7.820 T.2z0 | 28 25
Mé& &3 82 14.400 20.480 24
M6 79 104 14.400 z0.480 | 32 3z
Ma 1 &6 97 25.500 35.120 3z
M8 1 72 107 25.500 35120 | 49 40
Ma 1 72 107 27.210 A44.900 40
TENAR 8z 127 27210 44,900 o 50
M8 1 87 129 29.830 59.520 48
Ma 1 103 161 59.830 59820 | &2 &4
M8 1 103 161 32810 79.040 &4
M8 1 126 201 32810 79.040 80 80
M8 1 131 201 35550 | 101.050 80
Me 1 181 241 35550 | 101050 | 190 100




Einzelzylindermuttern und Doppelzylindermuttern
Durchmesser:Steigung von >1:0.65 bis =11

[

max ), J|

=
=
"
[~

1
]

o —

Buearstenabstreifer L,=7

P Spindel- Spindel- Mutter- Kunst- Filz
stelgung QUSSeN-7 kern-or aUSSSN-Y stoff L,
d_x P d, d, D, L,

o

Te 10 12 9.7 24 & 9
12 12 9.7 24 & -

12 16 12.6 32 & =

L 16 16 12.6 32 & =
16 20 16.6 36 & <

o 20 20 146.6 34 = °
20 25 216 40 & =)

i 25 25 21.6 40 & o
24 a2 27.6 50 & o

2 3z 3z 7.6 50 & =
3z 40 33.6 63 8 12

s 40 40 336 &3 8 12
40 50 436 75 ) 12

= 80 S0 43.6 75 8 12
48 &3 566 95 14 16

63 64 63 566 6 4 &
&4 80 73.6 125 4 14
B0 80 80 73.6 125 14 16
XL 80 100 93.6 150 14 16
100 100 936 170 14 16

Andere Abmessungen-DurchmesserSteigung oder Anzahl fragender Gewindegaenge-auf Anfrage.
Sonder-Einzelzylindermuttern auch in spielfreler Ausfuehrung moeglich



R
116 . : Lis
+-l-=14-
Y
L17 | T 47
Lia
Abstreifer

1
| L3
- <
o O
P.d,.d, d,nach DIN 69051 Teil 2
Berechnung der Tragfaehigkeit noch DIN 45051 Tell 4
Dynamische Tragzahl C=C, - 7
Statische TragzahiC =C, - |
Tragzahlerhoehung durch groessere Kugel auf Anfrage
Laengen bal 1 tragendem Gewindegang Tragzahi fuer 1 fragen- MNenn-c
den Gawindagang Stelgunrg
Lis L Lis L. L C,(N) N d.xF
aé 5 2.9 12 16 3,730 3880 | . 10
a 5 2.9 12 17 3.730 3.550 12
A1 5 29 12 17 &.5%0 & 380 12
55 5 29 16 23 6590 s3s0 | 18 16
55 5 2.9 16 23 7.340 8.770 16
&5 5 2.9 16 25 7.340 770 | 2° 20
65 & 3.5 16 25 7.820 11.220 20
a0 & 35 20 30 7.820 220 | % 25
a2 & a5 20 a4 14,400 20,480 24
104 & 35 25 40 14,400 20480 | >2 az
102 & 35 25 41 25.500 35.120 32
127 & 35 30 a7 25,500 35020 | W 40
127 & a5 an A7 27.210 44.900 40
187 & 35 30 57 27210 aasoo | 59 50
155 8 a1 30 57 20.830 59.520 48
201 8 ai 35 73 | 29830 | So&20 | 4 &4
201 8 4.1 a5 73 32810 79.040 &4
251 8 a1 40 o1 32810 79.040 | 80 80
251 8 a1 40 @1 35550 | 101050 80
31 8 a1 50 1 35550 | 1010850 | 190 100

L1




Einzelflanschmuttern

Durchmesser:Steigung von >1:0,65 bis <11

mit Axiclspiel oder vorgespannt
Schmieranschiuss

=
e

P.d,.d, d,nach DIN 69051 Teil 2

Buerstenabstreifer Ly=7
MNenn-2r Spindel- | Spindel- Mutter- Tedl- Bohr- Bafest- |Flansch- Kunst-
steigung oussern-2 | ke | cussen-& | krels-2 | bild Qungs- & stoff | Filz
d, x d, d, D, D, D, |schrau- B, L | L |L|L|L|L|L|W
- o _ W3 ben o 2 mia | mia | mi3
12 10 12 o7 24 as 1 55 MS 45 & & @1 10| 32| 30 8 5
12 12 Q.7 24 a5 1 55 ME 45 & & | 10 32| 3@ 8 5
12 16 126 32 43 1 6.6 M& 54 & & 9| 10| 40 | &7 B 5
1e 15 1& 126 32 43 1 [+ 7] hAS 54 & & 2 10 | 40 | 47 8 5
156 20  [.1.} 36 47 1 [T & 58 & & 9 10 | 44 | 51 8 5
20 20 20 [-1.} 36 a7 1 [T & 58 a & @ 10 | 44 | 5] 8 5
20 25 216 40 31 1 &0 ) 62 8 & | W | 48 | 55 8 5
2 25 25 216 40 51 1 (1.1 M& &2 10 & | W | 43| 55| 8 5
24 32 276 50 &6 1 9 M8 80 10 & gl 12] 62| 7 8 &
o TR 276 50 65 1 | 9 | M8 | B0 |w| 6 | 9|12| || 8] e
32 40 3346 &3 78 2 e Ma 3 12 8 12| 14 | 70 | 815 10 7
o 40 40 3256 &3 78 2 ¥ ) 93 12 a 12| 14 0 1815( 10 7
40 50 435 75 93 2 11 MI10 110 12 8 12| 16| 85 |975| W0 | &
30 50 50 435 75 23 2 11 Mi0 110 16 8 12| 16| 85 |975| 10| &
48 63 56,6 @56 115 2 135 | M2 135 16 14 | 16| 20 | 100 |1175] 10 | 10
£ &4 63 56,6 @5 1s 2 135 | M2 135 20 14 | 14| 20 | 100|1175] 10 | 10
S 64 80 736 125 145 2 135 Mi12 165 20 14 14| 25 | 130 [1475| 10 | 125
a0 80 736 125 145 2 135 M2 165 20 14 16| 25 | 120 [1475| 10 | 125
100 80 100 et 150 176 2 175 Mlo 202 25 14 16| 30 | 185 |1785| 10 15
100 100 936 170 196 4 175 | M1s6 222 25 14 | 16| 40 | 175 [1985] 10 | 20

Andere Abmessungen-DurchmesserSteigung oder Anzahl fragender Gewindegoenge-auf Anfrage.



Barechnung der Tragfaehigkeit nach DIN 69051 Tell 4
Dynamische Tragzahl C=C, -

Statische TragzahlC =C, - |
Tragzahlerhoehung durch groessere Kugel ouf Anfrage

e Lasngen bei 1 ,..:E::mn' wm fuer 1 nag:;- ;::;.TE
anschiuss 9 o it :ﬂ
Lia <, (N) c_ (N

M& 16 3.730 3,550 & 5
Mé& 17 3.730 3.550 10
M 17 &.590 6.360 N 5
M& 23 &.590 6.360 10
M 23 7.340 8.770 = 10
M 25 7.340 8.770 12
M& 25 7.820 11.220 ik 12
M& 30 7.820 11.220 16
Mé 34 14.400 20.480 i 16
Mé 40 14.400 20.480 20
Ma 1 a 26.500 35.120 20
M8 1 AT 25500 35120 a0 24
M8 1. a7 27.210 44.900 24
Me 1 67 27.210 44.900 80 32
M8 1 57 29.830 59.620 az
ME 1 73 29.830 59.520 £ 40
Me 1 73 32810 79.040 40
Me 1 1 32.810 79.040 80 A8
M8 1 o1 35550 101.050 o A8
M8 1 m 35550 101.050 &4




Kritische Drehzahl

Nenndurchmesser d, (mm)

e R A e

8000 |
7000 EEEEEE

6000 | | S VAV VW W W Y W SO
BN 11—
4000 | '

100
80

Kritische Drehzahl n, (min)
I

1000 |
900
% fkr
500 — o :I: ?% : RN
- | k =
= = & N
300 ) |1 NA\N\T 40

800 | e -

3000 |
700 — &
.-':' _,':{.,.‘:{"
200 — -———-———Z[: fir
A A b

2000 | -
k.
| I : X
600 |
=1. 45

L]

- -—

0.2 03040507 1 2 3 4 5
ungestuetzte Spindelicenge 1.10° (mm)
Bei Festlegung der max. Drehzahl einer Kugelgewindespindel ist darauf zu achten, dass diese nicht in den
Bereich der kritischen Drehzahl kommt. Die Betriebsdrehzahl solite nie hoeher als 80% der kiitischen Drehzahl sein.
Diese ist abhaengig vom Spindeldurchmesserder ungestuetzten Spindelicenge zwischen den Lagerstellen
(ohne Beruecksichtigung der stuetzenden Kugelgewindemutter) und der Lagerungsart. Fuer die Lagerungsart wird ein
Korekturfaktor eingesetzt.

Die zuloessige Drehzahl erechnet sich wie folgt: Rechnerische Ermittiung der kritischen Drehzahl
D
n,=nf, s n!=(dﬂ-f)-%d.33-1{l‘{nﬁn"}

n, =kritische Drehzahi(min)
. =Komekturfaktor fuer Lagerungsart
s =Sicherheitsfaktor(max.0.8)

Kritische Drehzahl des Mutternsystem

Die max. moeglichen Drehzahlen sind von dem Systern der Kugelrueckfuehming und der Art der Schmierung abhaengig(Oel oder Fett)

Drehzahlkennwert bei Fettschmierung K = 70000
Oelschmierung K = 100,000
A [ |
n__ =max.Drehzahlkennwert(min ) K
K  =Drehzahlkennwert "'”“I:E

d, =Nenndurchmesser der Spindel
Die Drehzahkennwerte sind Richtwerte fuer die von BLS verwendete interne Kugelumienkung.



Knickung

g
5
2
51; ' = i E N .
: = \ \\ N N N\
; e — e
4 0.2 0.3 0.4 0.50.60.70.80.9 1 9 3 6
ungestuetzie Spindellaenge |.10° (mm)
Lagerungsart | I i IV
fy 0.%5 1 2 4
i T | ey R i — ? B T, | B
— | | / b | I y

Die zulaessige Knickkraft F, ist vom Spindelkemdurchmesser d.. der ungestuetzten Spindellaenge |,

der Lagerungsart f,und vom Sicherheftsfaktor v abhaengig.

Die Knickkraft wird nach obigem Nomogramm ermittelt oder nach folgender Formel berechnet.

1.03 % 10F xdf x f %
f2

zuloessige Knickkraft F, .= F, x v

Knickkraft Fp= [
F
K

v
L,

=Spindelkerndurchmesser(mm)
=ungestueizte Spindsellaenge(mm)
=Knickkrafi{N)
=Sicherheltsfaltor(02-0.8)
=Lagerungsari(025-4)



und La

reinhei

@

T

]

Pa

Li

@ : Cx4s
X i 1 _Cxas’
L3
L&
do | d5| dd|dll dlZl |3 | 4| L5|LE| & Gl | m |[dbé| ¢ | Ra | robesemust DINOGBBS
h | hé | h6| h7|jsl2|jsI2|js12| HI1 |jsI2| &g +0.14| h11 e 3 .;fm; 5
16 | 8|10 10] 8531369 10 |29 moxors| 17 | 1.1 | 96105 04 | azxzxiz | azx2x12
20 11012 10| 8158|1375 10 |29 |mezx1| 18] 1.1 196|105 04 | asx3axiz | A2x2x12
25 [ 15[ 17| 17| 15| 6616|196 13 |46 mix1| 22 | 1.1 |162|/05| 04 | Asxs5x25 | A5Sx5x2S
32 [ 1720 171 151691 16| 99| 13 |46 (mox1 | 22 | 1.0 [ 162/ 056| 08 | asx5x25 | A5x5%25
A0 |25 30| 30| 25| 76|22 |121|175| 67 |mwox15| 25 | 1.6 [286] 1| 08 | asx7x40 | Asx7x4
50 [ 30| 35| 30| 25| 84| 22 |139|175| 67 [msx15| 27 | 16 |286] 1| 08 | Aex7x45 | ABx7xd0
63 | 40| 50| 45| 40(114] 28 | 179|20.75| 93 [ms0x15| 32 | 185 |425| 15| 08 |a2xsxs | A12x8x50
80 | 50| 55| 45| 40| 119] 28 [ 194/20.75] 93 | mssx2 | 32 | 185 | 425| 15| 08 |Aax9xss | A12x8x50
Festlagereinheiten Loslagereinheiten
Bezeichnung der SKF Bezeichnung der SKF

A0 | toniagerinett | CoKN? | CoolkND Bezeichnung 90 | eriagersinhet |CoHP | Coslh) Bezeichnung
16 PLBU1& 122 | 128 7200 BECB 16 BUF16 507 236 | 6200x 2RS |
20 PLBU20 13.3 | 147 7201 BEGA 20 BUF20 507 | 236 | 6200%2RS |
25 PLBU25 279 1319 | 7303 BEGA 25 BUF25 Q56 | 475 | 6203 xRS 1
32 PLBU32 246 | 31.9 | 7204 BEGA 32 BUF32 956 | 475 | 6203 X IRS |
40 PLBU40O 419 | 596 | 7206 BEGA 40 BUF40 1951112 | 6206 % IRS 1
50 PLBUSO 545|798 7207 BEGA 50 BUF50 195|112 | 6206 X 2RS 1
63 PLBUA3 128 |196.1 | 7310 BEGA 63 BUF&3 332|216 | 6209 x2RS 1
80 PLBUSOD 148 12307 | 7311 BEGA 80 BUF80 332 1216 | 6209 X 9RS 1






